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(57) Abstract: The invention relates to a stuffing/dosing machine comprising a tilting hopper. The inventive machine consists of a 
hopper (1) with a hermetic cover (3) bearing a screw feeder (14) and a narrowed base (4) which communicates with an antechamber 
(5), said antechamber communicating in turn with at least one forming chamber (6) which is connected to an outlet (8). Moreover, 
at least one actuated piston (9) performs a stroke with one first section in the antechamber (5) and a second section in the forming 
chamber (6). First and second structural units, which are formed respectively by the aforementioned hopper (1), cover (3), screw 
feeder (14) and narrowed base (4) and by said antechamber (5), forming chambers (6), pistons (9) and actuation means (10), can be 
tilted independently between operating positions and cleaning and maintenance positions in relation to a fixed frame comprising the 
valve (7) and the outlet (8). 
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(57) Resumen: Comprende una tolva (1) con tapa (3) herm6tical portadora de una rosea alimentadora (14), y un fondo estrechado 
(4) comunicado con una antecamara (5) comunicada con al menos una camara de embutici6n (6) conectada a un conducto de salida 
(8). Al menos un embolo (9) accionado efectua una carrera con un primer tramo en dicha antecamara (5) y un segunda tramo en 
dicha camara de embuticion (6). Unas primera y segunda unidades estructurales formadas respectivamente por dicha tolva (1), tapa 
(3), rosea alimentadora (14) y fondo estrechado (4), y por dicha antecamara (5), carnaras de embuticion (6), embolos (9) y medios 
de accionamiento (10), son independientemente abatibles entre unas respectivas posiciones operativas y posiciones de limpieza y 
mantenimiento respecto a un bastidor fijo que incluye la valvula (7) y la salida (8). 
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MAQUINA EMBUTIDORA-PORCIONADORA DE TOLVA ABATIBLE 

Campo de la invention 

La invenci6n hace referenda a una maquina embutidora-porcionadora de 

5 tolva abatible, apta para embutir y opcionalmente porcionar materias alimenticias 
susceptibles de fluir, tales como carnes enteras, picadas o troceadas, masas 
carnicas, quesos, pastas finas y mermeladas, entre otras, y en especial carne 
troceada o picada, compactada, con caracteristicas de elevada adherencia, por 
ejemplo, masa carnica para la confection de mortadelas y salamis, y carne a 

1 0 relativamente baja temperatura, por ejemplo, de 0°C a -5°C. 



Antecedentes de la invention 

La patente WO 99/29178, del actual solicitante, describe una maquina 
embutidora-porcionadora de este tipo que comprende un dep6sito de tipo tolva, 
15 contenedor de una materia alimenticia, susceptible de ser cerrado 
hermeticamente, en el que se ha realizado el vatio, y dos cilindros de embuticion, 
de funcionamiento alternative provistos de unos correspondientes embolos, los 
cuales efectuan un primer tramo de sus respectivas carreras directamente dentro 
de una zona estrechada o antecamara de la parte baja del deposito con el fin de 
20 remover y empujar la materia alimenticia hasta unas respectivas camaras de 
embuticion-dosificaci6n situadas en el fondo de.dicho dep6sito y alineadas 
coaxialmetile con los cilindros, y un segundo tramo dentro de dichas camara3 de 
embuticion-dosificacion para compactar e introducir la materia alimenticia en unos 
respectivos tubos colectores conectados a una valvula colectora-distribuidora 
25 rotativa, cuyo movimiento esta sincronizado con el de dichos cilindros de 
embuticion para dar aitemativamente paso a la materia alimenticia impulsada por 
uno u otro cilindro hacia un conducto de salida comun. La velocidad y recorrido de 
las carreras de los cilindros y los movimientos de la valvula estan gobemados por 
unos medios de regulation para proporcionar un unico flujo continuo de materia 
30 alimenticia en dicho conducto de salida u, opcionalmente, un flujo entrecortado de 
porciones dosificadas con precisi6n. 

Los dos cilindros de embuticion mencionados estan situados externamente 
al deposito, paralelos y pr6ximos entre si, en una posicion ligeramente inclinada y, 
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alojados en un vaciado de una pared lateral del dep6sito, mientras que sus 
correspondientes vastagos atraviesan la pared del dep6sito para actuar en la 
antecamara y en las camaras de embuticion-dosificaci6n situadas en el fondo del 
dep6sito. Asi, el dep6sito, la antecamara, los cilindros, los embolos y las camaras 
5 de embuticion-dosificacibn forman un conjunto o primera unidad estructural la cual 
esta articulada por su base respecto a la bancada de la maquina de modo que 
puede abatirse, desplazandose entre una primera posicion, o posicion operativa, 
en la que unas embocaduras inferiores de las camaras de embuticion- 
dosificaci6n estan hermeticamente asentadas en unas embocaduras superiores 
10 de entrada de dicha valvula alternativa, y una segunda posicion, o posicion de 
limpieza y mantenimiento, en la que dichas embocaduras inferiores de las 
camaras de embuticion-dosificacion estan separadas de dichas embocaduras 
superiores de entrada de la valvula alternativa en un grado suficiente para 
permitir un facil acceso a ambas embocaduras. 
15 La patente US-A-5.097.876, del actual solicitante, da a conocer una 

maquina similar a la arriba descrita pero provista de un unico cilindro con un 
unico embolo y unos medios porcionadores asociados al conducto de salida. 

Si bien estas disposiciones se han mostrado satisfactorias en la practica, 
son susceptibles de algunas mejoras, especialmente cuando la materia a embutir 
20 es, por ejemplo, came troceada o picada, compactada y con unas caracteristicas 
de elevada adherencia, tai como una masa carnica para la confecci6n de 
mortadelas y salamis, y came a rclativamente baja temperatura, por ejemplo, de 
0°C a -50°C. En este caso, los medios para remover e impulsar la materia hacia la 
entrada de las camaras de embuticion, constituidos por los embolos en el primer 
25 tramo de sus carreras, se muestran ineficaces y la materia tiende a formar 
b6vedas que impiden su descenso por el interior de la tolva. 

Un objetivo de la presente invenci6n es el de aportar una de dichas mejoras 
concerniente a la accesibilidad a diferentes partes de la maquina, por ejemplo, a 
las cabezas de los embolos, los medios para remover e impulsar, camaras de 
30 embutici6n-dosificaci6n, valvula, etc. 

Otro objetivo de la presente invencion es el de aportar otra de dichas 
mejoras concerniente a los citados medios para remover la materia alimenticia 
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contenida en el deposito e impulsarla hacia la antecamara donde actua el primer 
tramo de la carrera de los embolos. 



Exposition de la invention 

Los anteriores objetivos se consiguen, de acuerdo con la presente 
invention, aportando una maquina embutidora-porcionadora de tolva abatible, 
dotada de una estructura general muy similar a la descrita en la citada patente 
WO 99/29178, es decir, una tolva receptora de la materia a embutir-porcionar, 
provista de una abertura superior con una tapa de cierre hermetico y un fondo 
estrechado comunicado con una antecamara que conduce a las entradas de dos 
camaras de embuticion, mutuamente paralelas, conectadas, a traves de una 
valvula alternative, con un conducto de salida comun, y dos embolos accionados 
independientemente por unos medios de accionamiento para efectuar unas 
respectivas carreras que abarcan un primer tramo en dicha antecamara y un 
segundo tramo en una de dichas dos camaras de embutici6n. 

Una mejora consiste esencialmente en independizar estructuralmente un 
conjunto o primera unidad estructural que comprende la tolva, su tapa y su 
fondo estrechado, de otro conjunto o segunda unidad estructural que comprende 
la antecamara, las dos camaras de embuticion, los citados dos embolos y sus 
) medios de accionamiento, quedando la valvula, sus conductos de entrada y el 
conducto de salida comun integrados en un bastidor fijo de la maquina. Cada 
uno de los dos conjuntoo o unidades estructurales es ahatihl* 
independientemente para dar acceso a diferentes partes de la maquina. 

El citado conjunto que comprende la tolva, su tapa y su fondo estrechado, 
5 tiene una articulation respecto a un bastidor, gracias a cuya articulation puede 
pivotar entre una primera posici6n, o position operativa, en la que una 
embocadura inferior del fondo estrechado de la tolva esta asentada en una 
embocadura superior de la antecamara, y una segunda position, o position de 
limpieza y mantenimiento, en la que dicha embocadura inferior del fondo 
i0 estrechado de la tolva esta separada de dicha embocadura superior de la 
antecamara dejando un espacio suficiente para permitir un facil acceso a ambas 
embocaduras. A traves de la embocadura inferior del fondo estrechado de la 
tolva se accede al interior de la zona baja de la tolva mientras que a traves de la 
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embocadura superior de la antecamara se accede at interior de la misma, a las 
cabezas de los embolos y a las embocaduras superiores de las camaras de 
embuticion. 

El otro conjunto, el cual incluye la antecamara, las dos camaras de 
5 embuticion, los citados dos §mbo!os y sus medios de accionamiento esta a su 
vez articulado respecto al bastidor, siendo susceptible de pivotar entre una 
primera posicion, o posicion operativa, en la que unas embocaduras inferiores 
de las camaras de embuticion estan hermeticamente asentadas en unas 
embocaduras superiores de entrada de dicha valvula alternativa, y una segunda 

10 posicion, o posicion de limpieza y mantenimiento, en la que dichas embocaduras 
inferiores de las camaras de embuticion estan separadas de dichas 
embocaduras superiores de entrada de la valvula alternativa dejando un espacio 
suficiente para permitir un facil acceso a ambas embocaduras. A traves de las 
embocaduras inferiores de las c&maras de embuticion se accede al interior de 

15 las mismas y a traves de las embocaduras superiores de entrada de la valvula 
se accede a los conductos y piezas moviles de la valvula. 

Cada uno de estos conjuntos estructurales comprende unos medios de 
accionamiento para hacerlo pivotar entre sus respectivas primera y segunda 
posiciones. Dado que el segundo conjunto estructural queda, en situacion 

20 operativa, atrapado entre el primer conjunto y el bastidor, para que este segundo 
conjunto pueda abatirse debe ser abatido previamente el primero. 

Otra mejora conslste esencialmente en independizar los citados medios 
para remover dicha materia a embutir-porcionar que se encuentra en dicha tolva 
e impulsarla hacia la citada antecamara de los embolos de embuticion. Para 

25 ello, la maquina de acuerdo con la presente invencion comprende una rosea 
alimentadora o sinfm helicoidal, tradicional, montada en un eje sustentado en la 
parte interior de la tapa y accionado a traves de la tapa por unos medios de 
accionamiento fijados en la parte exterior de la misma. Dicha rosea alimentadora 
tiene una forma adaptada a una porcion substancialmente conica de la tolva, 

30 adyacente a su fondo estrechado, de manera que un borde exterior de la pala 
quede pr6ximo a la pared de dicha porcion substancialmente conica cuando la 
tapa esta cerrada. La tapa tiene una articulacion respecto a la tolva, quedando el 
eje de dicha articulacion en una posicion substancialmente vertical cuando el 
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citado conjunto de tolva, tapa y fondo estrechado esta en la segunda posicion o 
posici6n de limpieza y mantenimiento. Cuando la tapa es abierta, estando el 
primer conjunto en esta posicion, la rosea alimentadora queda expuesta para su 
limpieza y mantenimiento, al tiempo que se facilita el acceso al interior de la 
5 tolva. 

Con esta disposition se aportan unos medios plenamente eficaces para 
remover e impulsar la materia en el interior de la tolva, incluso cuando se trata 
de carne troceada o picada, compactada, con caracteristicas de elevada 
adherencia, por ejemplo, masa carnica para la confection de mortadelas y 
10 salamis, y came a relativamente baja temperatura, por ejemplo, de 0°C a -5°C. 
Adem£s esta mejorada la accesibilidad a los distintos organos de la maquina que 
durante el uso estan en contacto con la materia a embutir, incluyendo los nuevos 
medios para remover e impulsar dicha materia. 

En la anterior exposition se ha hecho referenda a una maquina de doble 
15 cdtmara embutidora con doble embolo por ser un ejemplo de realizacion 
preferido, aunque la invencion seria igualmente aplicable a una maquina con 
una unica camara de embuticion y un solo embolo. 

Breve explication de los dibuios 
20 Estas y otras caracteristicas y ventajas se comprenderan mejor a partir de 

la siguiente description detallada de un ejemplo de realizacion con referencia a 

lo3 dibujos adjuntos, en los que. 

la Fig. 1 es una vista parcial esquematica en alzado lateral, parcialmente 

seccionada, de la maquina embutidora-porcionadora de tolva abatible de 
25 acuerdo con la presente invencion con sus conjuntos en la primera posicion, o 

posici6n operativa; 

la Fig. 2 es una vista esquematica en alzado lateral, parcialmente 

seccionada, de la maquina de la Fig. 1, con un primer conjunto abatido en la 

segunda posicion, o posicion de limpieza y mantenimiento, y un segundo 
30 conjunto en la primera posicion, o posicion operativa; 

la Fig. 3 es una vista esquematica en alzado lateral, parcialmente 

seccionada, de la maquina de la Fig. 1, con ambos conjuntos abatidos en la 

segunda posici6n, o posicion de limpieza y mantenimiento; 
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la Fig. 4 es una vista en alzado frontal, parcialmente seccionada, de la 
maquina de la Fig. 1, con ambos conjuntos en la primera position, o position 
operativa, mostrando una disposici6n de entrada de materia a embutir-porcionar; 

la Fig. 5 es una vista en alzado frontal de la maquina de la Fig. 1, con 
5 ambos conjuntos abatidos en la segunda position, o position de limpieza y 
mantenimiento, y con un detalle ampliado que muestra la position vertical de la 
bisagra de la tapa en esta situaci6n; 

la Fig. 6 es una vista en planta de la m&quina de la Fig. 1, con el primer 
conjunto abatido en la segunda position, o position de limpieza y 
10 mantenimiento, y el segundo conjunto en la primera position, o position 
operativa; 

la Fig. 7 es una vista del detalle VII-VII de la Fig. 2 ampliado; 
la Fig. 8 es una vista del detalle VIII-VIII de la Fig. 4 ampliado; 
la Fig. 9 es una vista en alzado lateral, tomada desde el lado opuesto al 
15 de la Fig. 1, en disposition operativa y con unos correspondientes carenados 
protegiendo los diversos medios de accionamiento; y 

la Fig. 10 es una vista en planta de una variante de la maquina de la 
presente invenci6n, la cual comprende un unico embolo asociado a una unica 
camara de embuticion, estando el primer conjunto en la segunda position, o 
20 position de limpieza y mantenimiento, y el segundo conjunto en la primera 
position, o posici6n operativa. 

Description detallada de un eiemplo de realization de la invention 

Haciendo referencia en primer lugar a las Figs. 1 a 6, en ellas se muestra 

25 la m&quina embutidora-porcionadora de tolva abatible de la presente invention, 
la cual comprende una tolva 1 abatible, receptora de la materia a embutir- 
porcionar, cuya tolva 1 est& provista de una abertura superior 2 con una tapa 3 
de cierre hermetico y un fondo estrechado 4 comunicado con una antecamara 5 
que conduce a las entradas de dos camaras de embuticion 6, mutuamente 

30 paralelas, conectadas, a traves de una valvula alternativa 7, con un conducto de 
salida comun 8. Para efectuar una impulsion y embuticion de la materia estan 
incorporados dos 6mbolos 9, accionados independientemente por unos medios 
de accionamiento 10, los cuales realizan unas respectivas carreras que abarcan 
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un primer tramo en dicha antecamara 5 y un segundo tramo en una 
correspondiente camara 6 de dichas dos c£maras de embuticion 6. Para ello, los 
citados medios de accionamiento 10, que en el ejemplo ilustrado son dos 
cilindros fuidodinamicos mutuamente paralelos (Fig. 6), estan situados 
5 externamente a la tolva, siguiendo aproximadamente la misma inclinaci6n que la 
pared de una porci6n substancialmente conica 41 de la tolva 1, y fijados en la 
parte superior de la recamara 5. Los vastagos de dichos cilindros fuidodinamicos 
10 pasan al interior de la recamara 5 a traves de unas aberturas 
adecuadamente hermetizadas y llevan fijados en sus extremos los citados 

10 6mbolos 9. Las dos camaras de embutici6n 6 estan coaxialmente alineadas con 
los cilindros 10 y tienen un diametro interior adaptado al diametro exterior de los 
embolos 9 para que estos deslicen ajustadamente por el interior de aquellas. 

La tolva 1, su tapa 3, y su fondo estrechado 4 estan agrupados 
estructuralmente en un primer conjunto o unidad estructural que cornprende una 

15 articulaci6n 11 respecto a un bastidor fijo 12, el cual esta sustentado sobre el 
suelo mediante unos pies 28. Este primer conjunto es susceptible de pivotar 
alrededor de dicha articulacion 11 entre una primera posicion, o posicion 
operativa (Figs. 1 y 4), en la que una embocadura inferior 4a del fondo 
estrechado 4 de la tolva 1 esta asentada en una embocadura superior 5a de la 

20 antecamara 5, y una segunda posicion, o posicion de limpieza y mantenimiento 
(Figs. 2, 3, 5 y 6), en la que dicha embocadura inferior 4a del fondo estrechado 4 
do la tolva 1 esta separada de dicha embocadura superior 5a de la antecamara 
5 en un grado suficiente para permitir un f&cil acceso a ambas embocaduras 4a, 
5a. La citada articulacion 11 conecta un punto elevado del bastidor 12, el cual 

25 constituye un cuerpo fijo de la maquina, con un punto de un soporte 37 fijado a 
dicha primera unidad estructural abatible y situado a un nivel mas bajo que la 
embocadura 4a. Esto permite que la primera unidad estructural describa un arco 
relativamente grande al ser abatida, con el fin de alejar la embocadura 4a de la 
embocadura 5a. 

30 Por otro lado, un segundo conjunto o segunda unidad estructural que 

cornprende la antecamara 5, las dos camaras de embuticion 6, los citados dos 
6mbolos 9 y sus medios de accionamiento 10 tiene una articulacion 13 respecto 
a dicho bastidor 12, en el cual este montada la citada v&lvula 7 y el conducto de 
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salida comun 8. Este segundo conjunto es susceptible de pivotar alrededor de 
dicha articulaci6n 13 entre una primera posicion, o posicion operativa (Figs. 1, 2, 
4 y 6), en la que unas embocaduras inferiores 6a de las camaras de embuticion 
6 estan herm§ticamente asentadas en unas embocaduras superiores 7a de 
5 entrada de dicha v£lvula alternativa 7, y una segunda posicion, o posicion de 
limpieza y mantenimiento (Fig. 3), en la que dichas embocaduras inferiores 6a 
de las camaras de embuticion 6 estan separadas de dichas embocaduras 
superiores 7a de entrada de la valvula alternativa 7 en un grado suficiente para 
permitir un facil acceso a ambas embocaduras 6a, 7a. La citada articulation 13 

10 conecta un punto elevado de un bastidor 12, proximo a las embocaduras 
superiores 7a de entrada de la valvula alternativa 7, con un punto de un soporte 
38 fijado a dicha segunda unidad estructural y situado proximo a la embocadura 
6a. El citado soporte 38 incluye un apendice 39 que actua como un tope de 
limite de abatimiento para el segundo conjunto estructural. 

15 El asiento hermetico entre las embocaduras 4a y 5a, asf como entre las 

embocaduras 6a y 7a, esta materializado por unas respectivas pletinas que 
circundas las embocaduras y que, en sus correspondientes posiciones 
operativas, quedan mtituamente adosadas, aprisionando una junta de 
estanqueidad etestica. 

20 Alrededor de la embocadura inferior 4a del fondo estrechado 4 de la tolva 

1 est&n dispuestos unos topes elasticos 22 para hacer contacto con unas 
superficies contiguas a la embocadura supeiior 5a de la antec^mara 5 y con ello 
amortiguar el cierre de asiento entre ambas embocaduras 4a, 5a. En la Fig. 7 se 
muestra un detalle ampliado de uno de dichos topes elasticos 22, el cual 

25 comprende una espiga cautiva 29 rematada en un tope de contacto 30 y 
susceptible de deslizar en un soporte 31 contra la fuerza de unos medios 
elasticos, tales como un muelle 32. 

Para hacer pivotar dicho primer conjunto, formado por la tolva, la tapa y el 
fondo estrechado 1, 2, 3, entre dichas primera y segunda posiciones est£n 

30 previstos unos medios de accionamiento 25, los cuales en el ejemplo ilustrado 
son un cilindro fluidodin£mico. De manera similar, para hacer pivotar dicho 
segundo conjunto, formado por la antecamara, las camaras de embuticion, los 
embolos y sus medios de accionamiento 5, 6, 9, 10, entre dichas primera y 
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segunda posiciones estan previstos unos medios de accionamiento 26 
constituidos por otro cilindro fluidodinamico. El bastidor 12 incluye un armario 27 
en el que se alojan unos dispositivos de alimentation de energfa fluidodinamica 
a los medios de accionamiento 10, 25 y 26 y unos medios electrdnicos de 
5 control que gobiernan dichos medios de accionamiento. Un haz de conductos 34 
comunica dicho armario 27 con el bastidor 12 de la maquina, en el cual un panel 
de control 33 pone a disposici6n de un operario unos mandos e indicadores 
utiles para hacer funcionar la maquina. 

En la maquina embutidora-porcionadora de la presente invention, los 

10 mencionados medios para remover e impulsar la materia a embutir-porcionar 
que se encuentra en dicha tolva 1 hacia la citada antecamara 5 estan asociados 
a la tapa 3, y por consiguiente son diferentes e independientes de los embolos 
9. Estos medios comprenden, en la parte interior de la tapa 3, una rosea 
alimentadora o sinffn helicoidal 14 montada en un eje 15 sustentado 

15 giratoriamente en la tapa 3. El citado eje 15 atraviesa la tapa 3 a traves de una 
abertura convenientemente hermetizada y es accionado por unos medios de 
accionamiento 16 fijados en la parte exterior de la tapa 3. Los medios de 
accionamiento pueden, por ejemplo, comprender un motor electrico o hidraulico 
16 acoplado a un reductor 16a. La mencionada rosea alimentadora 14 tiene una 

20 forma adaptada a dicha porci6n substancialmente conica 41 de la tolva 1, de 
manera que un borde exterior de la rosea alimentadora 14 quede proximo a la 
pared do dicha porci6n substancialmente couiea 41 cuando la tapa 3 esta 
cerrada. Cuando la tapa 3 esta abierta, tanto la rosea alimentadora 14 como la 
parte superior de la tolva 1 son comodamente accesibles. La tapa 3 tiene una 

25 articulation 17 respecto a la tolva 1 formada por una bisagra dispuesta con una 
cierta inclinaci6n respecto al piano de la abertura superior 2 de la tolva 1, tal 
como se aprecia claramente en la Fig. 9. Gracias a ello, cuando el citado 
conjunto de tolva, tapa y fondo estrechado 1 , 2, 3 esta en la segunda posici6n o 
posici6n de limpieza y mantenimiento, el eje de dicha articulaci6n 17 queda en 

30 una posicion substancialmente vertical (vease el detalle ampliado de la Fig. 5) 
aunque la propia tapa 3 y la rosea alimentadora 14 quedan en una posicion 
inclinada. Esto permite efectuar manualmente y sin esfuerzo unos movimientos 
de apertura y cierre de la tapa 3 suaves y equilibrados. 



WO 03/086086 




PCT/ES02/00188 



- 10- 

En la mencionada Fig. 9 tambien se muestran unos carenados que 
cubren tos medios de accionamiento 10, 16, 25 y 26, tanto para protection de 
los mismos como para protection de los operarios. Los carenados de los 
accionamientos 25 y 26 tienen partes articuladas y deslizantes que permiten el 

5 abatimiento de las primera y segunda unidades estructurales, respectivamente. 

En la Fig. 4 se muestra una entrada 18 de materia a embutir-porcionar a 
traves de una pared lateral de la tolva 1, estando dicha entrada conectada por la 
parte exterior a una fuente de alimentaci6n de materia a embutir-porcionar al 
vatio mediante una conducci6n flexible 42. Esta entrada 18 comprende un 

0 conducto que forma, en el interior de la tolva 1, una embocadura de salida 19 
enfrentada a un obturador 20 montado en un vastago sustentado en la parte 
interior de la tapa 3 y accionado a traves de la tapa 3 por unos medios de 
accionamiento 21 fijados en la parte exterior de la misma, como puede 
apreciarse mejor en el detalle ampliado de la Fig. 8. En position operativa y con 

5 la tapa 3 cerrada hermeticamente mediante una junta elastica presionada entre 
tapa y la tolva por unas mordazas 35, en el interior de la tolva se crea una 
depresion por medio de una conexion (no mostrada) a una fuente de vatio, y en 
virtud de dicha depresion la materia a embutir es succionada desde una fuente 
de alimentation de la misma (no mostrada) al interior de la tolva 1 a traves de la 

0 entrada 18, la cual puede ser obturada opcionalmente accionando el obturador 
20, segtin es conocido. 

Los citado3 medios electronicos de conliul gobiernan, entre otros, los 
medios de accionamiento 10 de los embolos 9 para que estos efectCien sus 
carreras de manera alternada. Por su parte, dicha valvula alternativa 7 esta 

5 conectada a unos medios de accionamiento los cuales tambien estan 
gobernados por dichos medios electronicos de control de manera que 
comunican altemadamente la salida de cada camara de embuticion 6 con el 
citado conducto de salida comun 8 sincronizadamente con el accionamiento de 
los embolos 9. Dichos medios electronicos de control son capaces de controlar 

0 la velocidad y el desplazamiento de las carreras de los embolos 9 en 
combinaci6n con las posiciones de la valvula 7 para proporcionar un flujo 
continuo de materia a traves del conducto de salida comun 8 o para efectuar 
pequenas paradas discretas entre fracciones de carreras, carreras completas o 
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grupos de carreras con el fin de proporcionar un flujo entrecortado de porciones 
dosificadas de materia a traves del conducto de salida comOn 8. Un mecanismo 
de cuchilla 40 dispuesto en el conducto de salida 8 asegura una completa 
division entre las porciones. Los medios electronicos de control tambien son 
5 capaces de controlar el nivel de materia a embutir-porcionar presente en el 
interior de la tolva 1 mediante el gobierno del citado obturador 20 en respuesta a 
una senal obtenida de unos medios de deteccion (no mostrados) instalados en 
el interior de la tolva 1 . 

La Fig. 10 muestra otro ejemplo de realizacion de la embutidora- 

10 porcionadora de la presente invention que es en todo an£logo al ejemplo de 
realizacion mostrado en las Figs. 1 a 9 excepto en que dispone de una unica 
camara de embuticion 6 con un solo embolo accionado por un cilindro 
fluidodinamico 10. Entre la salida de la camara de embuticion 6 y el conducto de 
salida esta dispuesto un conjunto de conexion que puede ser una conexi6n 

15 directa o puede incluir unos medios porcionadores como los descritos en la 
patente US-A-5.097.876, citada m£s arriba. 

A un experto en la materia se !e pueden ocurrir facilmente variaciones 
respecto al ejemplo de realizacion descrito sin salirse del alcance de la presente 
invenci6n, segun esta definido en las reivindicaciones adjuntas. 
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1. - Maquina embutidora-porcionadora de tolva abatible, del tipo que 
comprende: 

5 una tolva (1) abatible, receptora de la materia a embutir-porcionar, provista de 
una abertura superior (2) con una tapa (3) de cierre hermetico y un fondo 
estrechado (4) comunicado con una antecamara (5) que conduce a la 
entrada de al menos una camara de embuticion (6) conectada a un 
conducto de salida (8) a traves de un de un conjunto de conexion; 
10 al menos un embolo (9) accionado por unos medios de accionamiento (10) 
para efectuar una carrera que abarca un primer tramo en dicha 
antecamara (5) y un segundo tramo en dicha camara de embuticion (6), 
que es al menos una; y 
unos medios para remover dicha materia a embutir-porcionar que se 
15 encuentra en dicha tolva (1) e impulsarla hacia la citada antecamara (5), 

caracterizada porque un conjunto que comprende la tolva (1), su tapa (3), y su 
fondo estrechado (4) forma una primera unidad estructural susceptible de pivotar 
alrededor de una articulacion (11) entre una primera posicion, o posicion 
operativa, en la que una embocadura inferior (4a) del fondo estrechado (4) de la 
20 tolva (1) esta asentada hermeticamente en una embocadura superior (5a) de la 
antecamara (5), y una segunda posicion, o posicion de limpieza y 
marilenitmieiiLu, en la que dicha embocadura inferior (4a) del fondo estrechado 
(4) de la tolva (1) esta separada de dicha embocadura superior (5a) de la 
antecamara (5) en un grado suficiente para permitir un facil acceso a ambas 
25 embocaduras (4a, 5a). 

2. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque otro 
conjunto que comprende la antecamara (5), la camara de embuticion (6), el 
citado §mbolo (9) y sus medios de accionamiento (10) forma una segunda 
unidad estructural susceptible de pivotar alrededor de una articulaci6n (13) entre 

30 una primera posicion, o posici6n operativa, en la que una embocadura inferior 
de la camara de embutici6n (6) est£ hermeticamente asentada en una 
embocadura superior de dicho conjunto de conexion al conducto de salida (8), y 
una segunda posicion, o posicion de limpieza y mantenimiento, en la que dicha 
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embocadura inferior de la camara de embuticion (6) esta separada de dicha 
embocadura superior del conjunto de conexion al conducto de salida (8) en un 
grado suficiente para permitir un fecil acceso a ambas embocaduras. 

3. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque 
5 comprende dos de dichas camaras de embuticion (6), mutuamente paralelas, 

con sus entradas en dicha antecamara (5) y con sus salidas conectadas a unas 
respectivas entradas de una v£lvula alternativa (7) acoplada a dicho conducto 
de salida (8), el cual es comdn para ambas camaras de embuticion (6), estando 
dispuestos dos de dichos embolos (9), mutuamente paralelos, accionados 
10 independientemente por dichos medios de accionamiento (10) para efectuar 
unas respectivas carreras que abarcan un primer tramo en dicha antecamara (5) 
y un segundo tramo en una de las camaras embutici6n (6) correspondiente. 

4. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque otro 
conjunto que comprende la antecamara (5), las dos camaras de embuticion (6), 

15 los citados dos embolos (9) y sus medios de accionamiento (10) forma una 
segunda unidad estructural susceptible de pivotar alrededor de una articulacion 
(13) entre una primera posicion, o posicion operativa, en la que unas 
embocaduras inferiores (6a) de las camaras de embuticion (6) estan 
hermeticamente asentadas en unas embocaduras superiores (7a) de entrada de 

20 dicha valvula alternativa (7), y una segunda posicion, o posicion de limpieza y 
mantenimiento, en la que dichas embocaduras inferiores (6a) de las camaras de 
embuticiun (G) est&n sepaiadas de dichas embocaduras superiores (7a) de 
entrada de la valvula alternativa (7) en un grado suficiente para permitir un facil 
acceso a ambas embocaduras (6a, 7a). 

25 5.- Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque 

dichas embocaduras superiores (7a) de entrada de la valvula alternativa (7), la 
propia valvula (7) y el conducto de salida comtin (8) estan integrados en un 
bastidor (12), el cual constituye un cuerpo fijo de la maquina, 

6.- Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 5, caracterizada porque 

30 dicha articulaci6n (13) conecta un punto elevado de dicho bastidor (12), proximo 
a las embocaduras superiores (7a) de entrada de la valvula alternativa (7), con 
un punto de un soporte (38) fijado a dicha segunda unidad estructural y situado 
proximo a la embocadura (6a). 
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7. - Maquina, de acuerdo con la revindication 16 3, caracterizada porque 
dicha articulaci6n (11) conecta un punto elevado de un bastidor (12), el cual 
constituye un cuerpo fijo de la maquina, con un punto de un soporte (37) fijado a 
dicha primera unidad estructural y situado a un nivel mas bajo que la 

5 embocadura (4a). 

8. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 1 6 4, caracterizada porque 
el citado asiento herm6tico entre las embocaduras (4a y 5a, 6a y 7a) esta 
materializado por unas respectivas pletinas que circundas las embocaduras y 
que, en sus correspondientes posiciones operativas, quedan mutuamente 

10 adosadas, aprisionando una junta de estanqueidad elastica. 

9. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque 
comprende unos topes elasticos (22) dispuestos alrededor de la embocadura 
inferior (4a) del fondo estrechado (4) de la tolva (1) para hacer tope con unas 
superficies contiguas a la embocadura superior (5a) de la antecamara (5) y con 

15 ello amortiguar el cierre de asiento entre ambas embocaduras (4a, 5a). 

10. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 9, caracterizada porque 
cada uno de dichos topes elasticos (22) comprende una espiga cautiva 
susceptible de deslizar contra la fuerza de unos medios elasticos y rematada en 
un tope de contacto. 

20 11.- Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque 

comprende unos medios de accionamiento (25) para hacer pivotar dicha primera 
unidad eslruclutal, o cunjunto de tolva, tapa y fondo estrechado (1, 2, 3), entre 
dichas primera y segunda posiciones. 

12. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 4, caracterizada porque 
25 comprende unos medios de accionamiento (26) para hacer pivotar dicha 

segunda unidad estructural, o conjunto de antecamara, camaras de embuticion, 
embolos y sus medios de accionamiento (5, 6, 9, 10), entre dichas primera y 
segunda posiciones. 

13. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 11 6 12, caracterizada 
30 porque dichos medios de accionamiento (10, 25, 26) comprenden al menos un 

cilindro fluidodinamico. 

14. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque 
dichos medios para remover e impulsar la materia a embutir-porcionar que se 
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encuentra en dicha tolva (1) hacia la citada antecamara (5) esten asociados a 
dicha tapa (3) y comprenden una rosea alimentadora (14) o sinffn helicoidal 
montada en un eje (15) sustentado en la parte interior de la tapa (3), 
atravesando dicho eje (15) la tapa (3) a traves de una abertura 
5 convenientemente hermetizada y siendo accionado por unos medios de 
accionamiento (16) fijados en la parte exterior de la tapa (3). 

15 - M6quina, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizada porque 
dichos medios para remover e impulsar la materia a embutir-porcionar que se 
encuentra en dicha tolva (1) hacia la citada antecamara (5) estan asociados a 
10 dicha tapa (3). 

16. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 15, caracterizada porque 
los medios para remover e impulsar la materia a embutir-porcionar comprenden 
una rosea alimentadora (14) o sinfm helicoidal montada en un eje (15) 
sustentado en la parte interior de la tapa (3), atravesando dicho eje (15) la tapa 

15 (3) a traves de una abertura convenientemente hermetizada y siendo accionado 
por unos medios de accionamiento (16) fijados en la parte exterior de la tapa (3). 

17. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 16, caracterizada porque 
la tolva (1) tiene una porcion substancialmente conica (41) adyacente al fondo 
estrechado (4) y dicha rosea alimentadora (14) tiene una forma adaptada para 

20 que un borde exterior de la misma quede proximo a la pared de dicha porcion 
substancialmente conica (41) cuando la tapa (3) esta cerrada. 

18. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 16, caracterizada porque 
dichos medios de accionamiento (16) comprenden un motor electrico o 
fluidodinamico (16) conectado al eje (15) a traves de una transmision reductora 

25 (16a). 

19. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 16, caracterizada porque 
la tapa (3) est£ conectada a la tolva (1) por medio de una articulaci6n (17), 
quedando el eje de dicha articulacion (17) en una posici6n substancialmente 
vertical cuando la citada primera unidad estructural, o conjunto de tolva, tapa y 

30 fondo estrechado (1, 2, 3), esta en la segunda posici6n o posicion de limpieza y 
mantenimiento. 

20. - Maquina, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizada porque 
dicha tolva (1) comprende una entrada (18) de materia a embutir-porcionar a 
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traves de una pared lateral de la tolva (1), estando dicha entrada conectada por 
la parte exterior a una fuente de alimentation de materia a embutir-porcionar al 
vatio mediante una conduction flexible 42. 

21. - Maquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 20, caracterizada porque 
5 dicha entrada (18) comprende, en el interior de la tolva (1), una embocadura de 

salida (19) enfrentada a un obturador (20) montado en un vastago sustentado en 
la parte interior de la tapa (3) y accionado a traves de la tapa (3) por unos 
medios de accionamiento (21) fijados en la parte exterior de la misma. 

22. - Maquina, de acuerdo con la revindication 4, caracterizada porque 
10 incluye unos medios electr6nicos de control que gobiernan los medios de 

accionamiento (10) de los embolos (9) para que estos efectuen sus carreras de 
manera alternada, y dicha valvula alternativa (7) esta conectada a unos medios 
de accionamiento tambien gobernados por dichos medios electronicos de 
control para comunicar alternadamente la salida de cada camara de embuticion 
15 (6) con el citado conducto de salida comun (8) de manera sincronizada con el 
accionamiento de los embolos (9). 

23. - Maquina, de acuerdo con la revindication 22, caracterizada porque 
dichos medios electronicos de control son capaces de controlar la velocidad y el 
desplazamiento de las carreras de los embolos (9) para proporcionar un flujo 

20 continuo de materia a traves del conducto de salida comun (8) o efectuar 
pequenas paradas discretas entre fracciones de carreras, carreras completas o 
yrupos de carreras para proporcionar un flujo entrecortado de porciones 
dosificadas de materia a traves del conducto de salida comun (8). 

24. - Maquina, de acuerdo con la reivindicaci6n 1, caracterizada porque 
25 comprende unos medios de detection para controlar el nivel de materia a 

embutir-porcionar en el interior de la tolva (1). 
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